
КАЗАХСТАН РЕСПУБЛИКАСЫ ГЫЛЫМ Ж0НЕ ЖОЕАРЫ Б1Л1М МИНИСТРЛ1Г1 
К.И. СЭТПАЕВ АТЫНДАГЫ КАЗАК ¥ЛТТЫК ТЕХНИКАЛЫК; УНИВЕРСИТЕТ

К.И. Сэтбаев атындагы ^аз¥ТЗУ- дагы «Машина жасау» багыты (D103 -  «Механика жэне 
металл ецдеу», D113 Материалдарды кысыммен евдеу технологиясы БББТ) бойынша

диссертациялык кецестщ 
№ 21 ХАТТАМАСЫНАН У31НД1

Алматы к. 20 желтоксан 2025 ж.

ЦАТЫСЦАНДАР:
Туракты курамы: Елемесов Кдсым Кептшеуулы - диссертациялык кецестщ торатасы, 

техника гылымдарыныц кандидаты, профессор; Абсадыков Бахыт Нарикбаевич - диссертациялык 
кецес терагасыныц орынбасары, техника гылымдарыныц докторы, профессор; Тошов Жавохир 
Буриевич - техника гылымдарыныц докторы, И.Каримов атындагы Ташкент мемлексгпк 
техникалык университетшщ профессоры; Басканбаева Динара Жумабайкызы - диссертациялык 
кецестщ гылыми хатшысы, PhD докторы, кауымдастырылган профессор.

Уакытша курамы: Нусшэли Роллан Карсонулы -  PhD, кауымдастырылган профессор м.а., 
«Казак улттык су шаруашылыгы жэне ирригация университет!» КеАК, (Тараз к-, Казакстан 
Республикасы); Сейдахмет Аскар Жушсулы -  Техникалык гылымдар кандидаты, доцент, 
кауымдастырылган профессор, в.А.Жолдасбеков атындагы Механика жэне машинатану 
институты»; Бекмырза Жумаш Айтжанулы -  PhD, «Ахмет Байтурсынулы атындагы Крстанай 
ещрлнс университет!» КеАК,

«Машина жасау» багыты (D103 -  «Механика жэне металл ецдеу», D113 Материалдарды 
кысыммен ецдеу технологиясы БББТ) бойынша диссертациялык кецестщ терагасы -  техника 
гылымдарыныц кандидаты, профессор - Елемесов К,.К.

Диссертациялык кецестщ гылыми хатшысы PhD докторы, кауымдастырылган профессор - 
Басканбаева Д.Ж.

КУН ТЭРТ1Б1:

Советбаев Раил Аяновичтщ 8D07111 -  «Машина жасау ещцрюш сандандыру» мамандыгы 
бойынша философия докторы (PhD) дэрежесш алу унпн усынылган «¥сак туй!рш!кД курылымы 
бар алюминий корытпасынан шыбыктар дайындау технологиясын эз!рлеу» такырыбында 
диссертациялык жумысын коргауы.

Терага: Курметт! диссертациялык кецест!ц мушелерр. Курметт! эр!птестер!

Гылыми кецесшшер:
1. Нугман EpiK Зейнелулы -  PhD, кауымдастырылган профессор, «К-И. Сэтбаев атындагы 

Казак улттык зерттеу техникалык университет!» КеАК, «Машина жасау» кафедрасыньщ 
мецгерунпс!, Алматы каласы, Казакстан Республикасы;

2. Anna Kawalek -  т.г.д., профессор, Ченстохов политехникалык университет!, Ченстохов 
каласы, Польша.

Ресми рецензенттер:
1. Шеров Карибек Тагаевич -  техника гылымдарыныц докторы, профессор, «С. Сейфуллин 

атындагы Казак агротехникальщ зерттеу университет!» КеАК, Астана каласы, Казакстан 
Республикасы;

2. Жауыт Элгазы -  PhD докторы, Гумарбек Даукеев атындагы Алматы энергетика жэне 
байланыс университет!, «Электрондьщ инженерия» кафедрасыньщ профессоры, Алматы каласы. 
Казакстан Республикасы.
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КАЗАХСТАН РЕСПУБЛИКАСЫ FblBblM ЖвНЕ ЖОГАРЫ Б1Л1М МИНИСТРЛ1Г1 
К.И С8ТПАЕВ АТЫНДАГЫ КАЗАК УЛТТЫК; ТЕХНИКАЛЫК УНИВЕРСИТЕТ

Торага: Курметп диссертацияльщ кецестщ мушелерП Курмегп эрштестер!
Диссертацияльщ Кецестщ бектлген курамынан 9 адам (оньщ шшде 3 уакытша ДК Mynieci) 

отырыска оффлайн 9 адам катысып отыр.

Ресми рецензенттер:
1. Шеров Карибек Тагаевич -  бар;
2. Жауыт Элгазы - бар.

Те рана: Диссертацияльщ кенестщ барльщ катысушы Myuiejiepi келу паратына кол койды. 
Жумыска керект1 кворум бар. Жумысты бастауга усыныс бар. Ктм осы усынысты колдайды? Дауыс 
бернцздер. KiM калыс калды? Карсы?

ДАУЫС БЕРУ НЭТИЖЕЛЕР1:
Келюемш -  9 адам,
Карсы - жок,
Калыс калтандар -  жок.

Терага: K¥PMeTTi диссертацияльщ кецес мушелер!! «Машина жасау» батыты бойынша 
диссертацияльщ кецестщ 9 мушесшен, Казакстан Республикасы Еылым жэне жогары бипм 
миниспрлшшщ Еылым жэне жогары бипм саласындагы сапаны камтамасыз ету алкасыныц 
каулысымен бектлген отырыска 9 оффлайн катысып отыр, кворум бар, отырыс зацды болып 
саналады.

Курметт! эрштестер! Дауыс беруд1 ескере отырып, диссертацияльщ кецестщ отырысын ашьщ 
деп санауга руксат етпцздер.

Терага: Диссертанттыц аттестаттау юшщ материалдарын жария ету уш!н сез 
диссертацияльщ кецестщ гылыми хатшысы Басканбаева Динара Жумабайкызына бершедп

Еылыми хатшы: К-И. Сэтбаев атындагы Казак улттьщ техникальщ зерттеу университопиде 
8D07111 -  «Машина жасау en/upiciH сандандыру» мамандыгыныц докторанты Советбаев Раил 
Аяновичтен «¥сак тушршпсп курылымы бар алюминий корытпасынан шыбьщтар дайындау 
технологиясын эз1рлеу» такырыбы бойынша диссертацияльщ жумысын коргауга, келес1дей 
кужаттар кел1п туслЕ

1. Докторант Советбаев Раил Аяновичтщ «Машина жасау» багыты (D103 -  «Механика жэне 
металл ецдеу», D113 Материалдарды кысыммен ецдеу технологиясы БББТ) бойынша 
диссертацияльщ кецеске коргауга шыгу туралы oriiiimi.

2. Еылыми жетекнплершщ nixipi, ягни:
К-И. Сэтбаев атындагы Казак улттьщ зерттеу техникальщ университет1н1ц «Машина жасау» 

кафедрасыныц кауымдастырылган профессоры, PhD, гылыми кецеснп Нугман Epix Зейнелулынын 
nixipi;

Шетелдпс гылыми кецесш1 т.г.д., профессор, Ченстохов политехникальщ университет!, Anna 
Kawalek nkipi, Ченстохов к., Е[ольша.

3. К-И. Сэтбаев атындагы Казак улттьщ зерттеу техникальщ университетшщ «Машина 
жасау» кафедрасыныц кецейтшген отырысыныц оц корытындысы;

4. Катты му кабалы жэне электрондьщ жетюзпштеп диссертацияльщ жумысы, сондай-ак 
орыс, агылшын жэне казак т!лдер!ндег! ацдатпалары;

5. Диссертация такырыбы бойынша 8 гылыми жумыс жарияланды, оныц iminyie 
жарияланымдар:

- Q2 квартильдеп 85 жэне 50 процентильдеп Scopus дереккорына KiperiH журналда 1 гылыми 
макала;

- Казакстан Республикасы Еылым жэне жогары бшм министрлт Еылым жэне жогары бшм 
саласындагы сапаны камтамасыз ету Комитет! усынган басылымдардагы жэне ЖАК 
басылымдардагы 4 макала;
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КАЗАХСТАН РЕСПУБЛИКАСЫ ГЫЛЫМ Ж0НЕ ЖОГАРЫ Б1Л1М МИНИСТРЛ1Г1
К.и. с 0 т п а е в  а т ы н д а гы  казак; ултты к ; те х н и ка л ы к ; УНИВЕРСИТЕТ

- Баска гылыми журналдар мен басылымдарда жарияланган 2 гылыми макала бар;
- Хальщаральщ гылым и-техн и кал ьщ конференциялар жинагында жарияланган 1 гылыми 

макала бар.
6. ¥лттык гылыми-техникалык акпарат орталыгыныц аньщтамасы диссертацияда авторга 

жэне алынган материал кезше сиггеме жасамай алынган материалдьщ жоктыгын растайды. Улттык 
мемлекеттш гылыми-техникалык сараптама орталыгы диссертациялар корымен салыстырмалы 
талдау нэтижесшде сэйкестштер табылмаганын растайтын аньщтама бар.

7. Жогары бипм туралы дипломныц KeuiipMeci -  университета аяктаганы туралы 
(нотариалды куэландырылган).

8. Магистр дщ гылыми дэрежеД туралы дипломнын; KeuiipMeci (нотариалды 
куэландырылган).

9. Докторантураньщ кэсштш оку багдарламасын игеру туралы транскрипт KeuiipMeci бар.
10. Диссертацияльщ жумыс такырыбын беюту туралы буйрык.
Барлык кужаттар К,азакстан Республикасы Былым жэне жогары бшм министрлш Былым 

жэне жогары бипм саласындагы сапаны камтамасыз ету Комитетшщ Философия докторы(РЫ)) 
дэрежесш беру женшдеп каулыга сэйкес келед1 жэне кол жет1мд1.

Терага: Аттестаттау iciiiin материалдары бойынша сурактар, гылыми хатшыга немесе 
диссертантка сурактар бола ма?

Кецес мушелерп Жок.

Терага: Диссертантка диссертацияныц мэш мен непзп ережелерш усыну yniiH сез бершедп 
Регламент бойынша диссертацияны коргауга 20 минут бершедп

Сез сойледп Докторант Советбаев Раил Аянович ез баяндамасында диссертацияльщ 
жумысыныц магынасын жэне жацашылдыгын баяндады. Баяндама презентация туршде усынылды. 
Баяндама барысында келеД мэселелер камтылды:

1. Диссертацияльщ жумыстыц eзeктiлiгi
2. Диссертацияльщ жумыстыц максаты
3. Диссертацияльщ жумыстыц мшдеттер1
4. Зерттеу нэтижeлepiнiц гылыми жацалыгы
5. Диссертацияльщ жумыстыц тэж1рибелш мацыздылыгы
6. Диссертацияльщ жумыстыц корытындысы

Терага: Курмегп диссертацияльщ кецестщ мушелерь диссертацияга катысты кандай 
сурактарыныз бар? Жумысты талкылау ymiH сурактар коюларыцызды етшемш.

Докторантка келеД сурактар койылды:
Нусшэли Р. К. -  PhD, кауымдастырылган профессор м.а.
Сурак: Зерттеу журпзу ymiH дэл осы алюминий корытпасыныц маркасын тацдаудыц 

гылыми непздемеД кандай?
Советбаев Р.А.
Жауап: Алюминий корытпаларыныц 6000 жэне 7000 сериялары кец таралганына 

карамастан, зерттеу нысаны peri нде EN AW-6082 корытпасы оныц коррозияга жогары 
т0 зiмдiлiгiмeн, каркынды пластикальщ деформация жагдайында жаксы ецделу кабшеДмен жэне 
жеткшгал жогары 6epiKTiK касиеттершщ оцтайлы уйлеам1мен ерекшёленетшдштен тацдалып 
алынды.

Абсадыков Б.Н., т.г.д., профессор.
Сурак: EN AW белгшеиушдеп литерлер HeHi аньщтайды?
Советбаев Р.А.
Жауап: EN AW-6082 белплену! алюминий корытпасыныц Еуропальщ стандарт бойынша 

жштелуш бьщцредь Зерттеу аясындагы экспериментах жумыстар шетелде (Польша) 
журпзшгендштен, материал маркасы еуропальщ стандартка сэйкес керсетшдн Казахстан
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КАЗАХСТАН РЕСПУБЛИКАСЫ ГЫЛЫМ Ж0НЕ ЖОГАРЫ Б1Л1М МИНИСТРЛ1Г1 
к;.и. сетпАЕВ атындагы казак; ¥ЛТТЫК техникалык; УНИВЕРСИТЕТ

Республикасында колданылатым улттык стандарттарга сэйкес бул корытпа АДЗ1 маркасына сзйкес
келедг Жалпы айтканды, Еуропальщ стандарт бойынша жктелуш бшд!редп

Абсадыков Б.Н., т.г.д., профессор.
Сурак: Gleeble кондыргысы кай жерде орналаскан? Б1здщ елде осындай кондыргы бар ма?
Советбаев Р.А.
Жауап: Зерттеу барысында эксперименттер Польша мемлекетшщ Ченстохов каласындаты 

Политехникальщ университет!нде журпзшдп Экспериментах жумысты шетелдж жетекнпм, 
профессор Анна Кавалек баскарып, тэж!рибелж кисьщтар осы зерттеулер нэтижесшде алынды.

Абсадыков Б.Н., т.г.д., профессор.
Сурак: ор дегешм1з не жэне кандай сипаттаманы бшд!ред!?
Советбаев Р.А.
Жауап: Бул формуладага ор дегегплпз материалга эсер ететш жуктеме жагдайында оныц 

бер1кт1к касиеттерш сипаттайды. Бул корсстюш материалдын 6epiK TiriH  багалауда колданылады.
Абсадыков Б.Н., т.г.д., профессор.
Сурак: Бул формула авторлык па, элде жалпы кабылдангап формулага жеке олшемдерижуи 

колдана отырып есептелген бе?
Советбаев Р.А.
Жауап: Иэ, бул формула непзшен жалпы кабылдантан. формула болып табылады. Зерттеу 

барысында кортау кезшде атап еткешмдей, Т — температура кврсеткшй, е (эпсилон) — деформация 
жылдамдыгы KepceTKimi реззлде енг1з1лген. Ал А жэне пп-тв коэффициенттер1 — материалдын 
эквивалентах сипаттамаларын ескерет1н эквивалентт1к коэффициенттер болып табылады, олар 
нацты экспериментах деректерге сэйкес тацдалды.

Абсадыков Б.Н., т.г.д., профессор.
Сурак: Зерттеу жумысы барысында колданылган JEOL JSM-6390 растралды электрондык 

микроскопы кайда орналаскан?
Советбаев Р.А.
Жауап: Сурагьщызга ракмет. Зерттеу барысында колданылган JEOL JSM-6390 растралды 

электрондык микроскопы Семей каласындагы Шэкэргм университет! Hi ц зертханасында 
орналастырылган. Зерттеу жумыстары мен барлык дайындык жумыстары осы университеттщ 
зертханасында отк!з1лд!. Микроскоптан алынган барлык суреттер де сол жерден алынды.

Абсадыков Б.Н., т.г.д., профессор.
Сурак: Суреттерде кврсетшген дэндердщ тушрнпктершщ елшемдер! кандай елшем 

аралыгында шектелд1?
Советбаев Р.А.
Жауап: Бул cyperreri елшем oipjiiri шкала бойымен 200 мкм ретшде белгшенген. 

Микроскопиялык корппстщ масштабы керсет1лген жэне суреттег! барлык объект!лерд!н; шынайы 
елшем!н багалауга мумкшдш беред!. Бул шкала зерттел1п отырган улг!ы irr эрб!р бел!пн!ц накты 
елшемш аньщтау уш1н нег1з рет1нде кызмет етед1.

Абсадыков Б.Н., т.г.д., профессор.
Сурак: Микроскопиялык екшнй суретте байкалатын дэндерд!н бойлык багытта созылып, 

орналасуы калайтусшд!р!лед!?
Советбаев Р.А.
Жауап: Жалпы илемдеу npopeci радиалды-ыгыстыра илемдеу орнагында жузеге асырылды. 

Аталган эд1ст!ц ерекшелп'ше байланысты, ездер!ц!з байкагандай, шыбьщтын орталык аймагы мен 
шелк! кабаттары арасында микрокурылымдык тургыдан аздаган айырмашыльщтар байкалады. Бул 
кубылыс ец алдымен колданылган орнак 6iniKTepiHin конструктивт1к ерекшел!ктер1мен, атап 
айтканда олардыц спиральд! П1ш!нде жасалуымен тус!нд!р!лед!.

Спиральд! бшктер материалга эркелю деформация ocepin туындатады, соньщ нэтижесшде 
шыбьщтыц шетк1 аймактарында деформацияныц каркындылыгы жогары болып, пластикалык агын 
анагурлым белсенд1 журед1. Бул ез кезегшде рекристаллизация npoueciniH шетк1 кабаттарда 
каркындырак ету!не экелед1. Нэтижес1нде осы аймактарда туй1рш!ктерд1ц усакталуы мен олардыц
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саныньщ салыстырмалы турде кеб1рек болуы байкалады. Шыбьщтыц ортальщ белйшде де
рекристаллизация upoueci орын алады, алайда деформация дэрежесшщ салыстырмалы турде
темешрек болуына байланысты бул процесс 6ipniaMa баяу журедь Осы факторлардыц жиынтыгы
ортальщ жэне шетю аймактардагы дэндердщ айырмашыльщтардыц калыптасуына себеп болады.

Абсадыков Б.Н., т.т.д., профессор.
Сурак: Былыми жацалыгыцыздa ci3 EN AW-6082 алюминий корытпасыныц реологиялык 

касиеттерш зерттегешщзд! атап отеОз. Алайда бул корытпаныц реологияльщ сипаттамалары 
аньщтамальщ материалдарда бурыннан келНршген. Осы тургыдан алганда, аздщ жумысыцыздыц 
гылыми улесшеде?

Советбаев Р.А.
Жауап: Бул жумыстагы гылыми жацалык жалпы алюминий корытпасыныц реологиялык 

касиеттерш аньщтаумен шектелмейдц Атап айтканда, EN AW-6082 алюминий корытпасыныц 
реологиялык Kacnerrepi радиалды-ыгыстыра илемдеу процесше тэн накты термомеханикалык 
жагдайларда зерттслд1. Зерттеулер 350, 450 жэне 500 °С температуральщ аральщтарда, сондай-ак 
0,1; 1 жэне 10 с-1 деформация жылдамдьщтарында журпзшдь Бул параметрлер илемдеу процесшщ 
накты ощцрютж режимдер1н сипаттайды. Осылайша, жумыстыц жацалыгы реологиялык 
касиеттерд1 накты технологияльщ процесс уш1н езект1 температура мен деформация 
жылдамдьщтарыныц уйлес1м1нде аньщтауда болып табылады.

Сейдахмет А.Ж., т.г.к.,, кауымдастырылган профессор.
Сурак: Физикальщ эксперимент барысында радиалды-ыгыстыра илемдеу процесшде 

шыбыкка тек кана кысу ocepi ме, элде сонымен катар созылу ocepi де катар журед1 ме?
Советбаев Р.А.
Жауап: Физикальщ эксперимент барысында дайындама радиалды ыгыстыра илемдеу 

орнагына бастапкы кушнде енг1з1лед1. Одан кешн процесс орнактыц жумысшы бшктер1 аркылы 
icKe асады. Атап айтканда, айналмалы б1л1ктер дайындаманы uiecripin, оны деформация аймагына 
тартады. Илемдеу кезшде шыбыкка кысу деформациясы эсер етедь Б1л1ктерд1ц радиалды 
орналасуы нэтижесшде материал жан-жакты кысылады, ал б1л1ктерд1ц спиральд1 геометриясы 
бойльщ багытта материал агынын туындатады. Осылайша, физикальщ эксперимент барысында 
непзп деформация механизм! кысу болып табылады, ал созылу acepi процестщ кинематикасына 
байланысты косалкы сипатта кершедь

Сейдахмет А.Ж., т.т.к.,, кауымдастырылган профессор.
Сурак: Радиалды-ыгыстыра илемдеу nponeci барысында материалдыц кандай Heri3ri 

параметрлер! езгерюке ушырайды?
Советбаев Р.А.
Жауап: Радиалды-ыгыстыра илемдеу nponeci нэтижесшде материалдыц механикальщ жэне 

курылымдьщ параметрлер1нде елеул1 езгерютер орын алады. Каркынды пластикальщ деформация 
acepineH материалдыц аккыштык uieri мен 6epiKTiK meri улгаяды.

Диссертациялык кецест1ц мушелер1: Диссертацияльщ кецес докторанттыц баяндамасы 
бойынша езект! сурактар койды.

Советбаев Раил Аянович барльщ сурактарга жауап 6epin, диссертацияльщ кецес мушелер! 
жауаптармен канагаттандырылды.

Терага: Сез гылыми кецесгш PhD, кауымдастырылган профессор, Нугман EpiK Зейнелулына 
бершед!.

Сез сойледп Былыми кецесш1 PhD, кауымдастырылган профессор, Нугман EpiK Зейнелулы. 
Сез сойлеу барысында гылыми кецесш1 диссертацияныц езектингш, максаты мен м1ндеттер1н, 
гылыми жацалыгын, гылыми ережелер1н жэне коргауга шыгарылатын, сондай-ак практикальщ 
мацыздылыгын кыскаша баяндады.

Докторант Советбаев Раил Аяновичт1н диссертациялык жумысы алюминий корытпасы EN 
AW-6082 непзшде шыбьщ 01пмдер1н алудыц технологиясын эз1рле\те арналган. Бул такырыптыц
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озск-iijiiri заманауи машинажасау, келш жэне энергетика салалары унпн жогары берпслпмсн.
коррозияга тоз^мдштмен жэне темен салмагымен ерекшеленетш материалдар кажеттшпчмеп
айкындалады. Дэстурл! кысыммен ецдеу технологиялары дэн курылымын жеткшкп децгейде
усацтай алмайды, сондьщтан буйымдардыц берштт мен сешмдипп шектеул1 болып кала бередд.
Осыган байланысты радиальды-ыгыстырып жаймалау эдюше непзделген диссертациялык зерттеу
гылыми жэне практикальщ тургыда езекзт болып табылады.

Жумыста кешещц тэсы колданылган: 6082 корытпасыныц реологияльщ Kacnerrepi 
экспериментах жолмен аныкталып, сандьщ модельдеу аркылы ецдеу параметрлер1 есептелген, ал 
тэж1рибелш илемдеу нэтижелер1 сандьщ модельдщ дурыстыгын растаган. Зерттеу нэтижесшде усак 
тушршпсп курылым тузшушщ зацдыльщтары ашылып, шыбьщ ешмдершщ механикальщ 
касиеттерш арттыруга мумкшдш беретш технологияльщ режимдер усынылган.

Диссертацияныц гылыми жацалыгы -  уш бипкп радиалды-ыгыстырып жаймалау процесшде 
6082 корытпасыныц дэнш усак тушршпсп децгейге дешн усактауга мумкшдш беретш параметрлер 
жиынтыгы алгаш рет айкындалганы. Сонымен 6ipre, автор эз1рлеген сандьщ модель эксперимент 
деректер1мен сэйкес келш, радиалды-ыгыстырып жаймалаудьщ цифрльщ eri3i рет1нде усынылган.

Жумыстьщ теорияльщ мацызы -  алюминий корытпаларыныц каркынды пластикалык 
деформация жагдайындагы касиеттершщ xepiHici жен1ндег1 гылыми тусйпктерда тольщтыруында, 
ал практикальщ мацызы -  енд1р1стж жагдайда сапасы жогары шыбьщ ошмдерш дайындауга 
мумк1нд1к берутнде. Мундай нэтижелер машинажасау мен металлургия салаларына тшелей 
пайдасын тиг1зед1.

Диссертация такырыбы бойынша 8 жумыс жарияланды, оныц ташде Scopus/ Web of Science 
индекстелген хальщаральщ журналда 1 гылыми жумыс жэне Кдзакстан Республикасы Рылым жэне 
жогары бшдм MHHHCTpairi Еылым жэне жогары бшм саласындагы сапаны камтамасыз ету Комитет! 
усынган басылымдардагы мащалалар TiaiMine KiperiH басылымдарда 4 гылыми жумыс жарияланды. 
Хальщаральщ конференцияда 1 макала баяндалды. Баска да гылыми басылымдарда 2 макала 
жарияланды.

Докторант Советбаев Раил Аянович жумыстьщ барльщ кезецдерше белсенд1 турде катысты: 
эдебиеттерге талдау жасап, максат пен мшдеттерд1 айкындады, Gleeble 3800 кондыргысында 
сынактар жург1зд1, ForgeNxT 2.1 ортасында сандьщ модель жасады, тэж1рибел1к радиалды- 
ыгыстырып жаймалаудыц илемдеу npopeciH орындады жэне нэтиже барысында алынган 
шыбьщтарга микрокурылымдьщ талдау жумыстарын жург1зд1.

Советбаев Р.А. «Усак тушрнпют курылымы бар алюминий корытпасынан шыбьщтар 
дайындау технологиясын эз1рлеу» такырыбындагы диссертациялык жумысы PhD докторы 
дэрежес1н алу уш1Н диссертацияларга койылатын талаптарга сэйкес келезтн аякталган гылыми 
жумыс, ал оныц авторы Советбаев Р.А. 8D07111 -  «Машина жасау ещцрнсш сандандыру» 
мамандыгы бойынша PhD философия докторы дэрежесш беруге лайьщ деп есептейм1н.

Терага: Сез шет елдш гылыми кецесш1 т,г.д., профессор, Anna Kawalek бершед1.
Сез сойледк Советбаев Раил Аянович, 06.03.1993 г.р., докторант кафедры «Машиностроение» 

в КазНИТУ имени К. И. Сатпаева представил диссертацию на тему: «Разработка технологии 
изготовления прутков из алюминиевого сплава с мелкозернистой структурой» для получения 
степени доктора философии (PhD) в рамках образовательной программы 8D07111 -  «Цифровизация 
машиностроительного производства».

Выбранная тема является актуальной, поскольку в современных условиях возрастают 
требования к качеству конструкционных материалов для машиностроения, авиационной и 
транспортной отрасли. Алюминиевый сплав 6082 сочетает прочность, коррозионную стойкость и 
малый вес, что делает его востребованным в ответственных конструкциях. Однако традиционные 
методы прокатки не всегда обеспечивают получение мелкозернистой структуры, что не позволяет 
улучшить эксплуатационные характеристики изделий. Поэтому разработка научно обоснованной 
технологии радиально-сдвиговой прокатки прутков из данного сплава представляет собой важную 
научную и практическую задачу.
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В работе проведены комплексные численные и экспериментальные исследования во 
обоснование новой технологии, в том числе:

-  проведены реологические исследования алюминиевого сплава 6082 применительно к 
термомеханическим условиям процесса радиально-сдвиговой прокатки;

-  разработан цифровой двойник процесса и выполнено численное моделирование радиально­
сдвиговой прокатки прутков из сплава 6082 в программной среде ForgeNxT;

-  проведена верификация результатов численного моделирования в лабораторных условиях 
при прокатке прутков из сплава 6082 на стане радиально-сдвиговой прокатки.

Такой комплексный подход позволил установить закономерности формирования структуры и 
свойств металла в условиях интенсивной пластической деформации и рекомендовать оптимальные 
технологические режимы, обеспечивающие получение мелкозернистой структуры и повышение 
механических характеристик прутков из сплава 6082.

Полученные результаты могут быть использованы при проектировании и модернизации 
промышленных технологий обработки алюминиевых сплавов.

Советбаев Раил Аянович в период с 23.04.2023 по 28.05.2023 прошёл научную стажировку в 
Ченстоховском Политехническом Университете (г.Ченстохова, Республика Польша) на факультете 
Инженерии Производства и Технологии Материалов. В рамках стажировки докторант Советбаев 
Р.А. ознакомился с научно-исследовательским и технологическим оборудованием факультета, 
включая пластометр Gleeble 3800, плазменно-искровую печь SPS, твердомер FM-700, сканирующий 
электронный микроскоп Jeol 6610 L с микроанализатором EDS и ЗБ-принтер Raise3D Рго2. Также 
докторант Советбаев Р.А. освоил работу с программным обеспечением ForgeNx2.1 для 
моделирования процессов обработки металлов давлением, выполнил моделирование процессов 
прокатки на трехвалковом радиально-сдвиговом стане и получил научные консультации по 
вопросам, связанным с Диссертационной работой.

Считаю возможным рекомендовать диссертационную работу на тему: «Разработка технологии 
изготовления прутков из алюминиевого сплава с мелкозернистой структурой» Советбаева Раила 
Аяновича для официальной докторской защиты на соискание степени доктора философии (PhD) в 
рамках образовательной программы 8D07111 -  «Цифровизация машиностроительного
производства».

Ресми рецензенттердщ сез сейлеу1 жэне диссертанттьщ олардьщ ескертулерше 
жауаптары.

Терага: Сез ресми рецензент -  т.г.д., профессор, С. Сейфуллин атындагы Казак 
агротехникальщ зерттеу университет!, Шеров Карибек Тагаевичке бершедт

Сез сейледп ресми рецензент -  т.г.д., профессор, Шеров Карибек Тагаевич. 8D07111 -  
«Машина жасау вщйр!сш сандандыру» мамандыгы бойынша философия докторы (PhD) дэрежесш 
алу угшн усынылган Советбаев Раил Аяновичтщ «¥сак тушрцпкП курылымы бар алюминий 
корытпасынан шыбьщтар дайындау технологиясын эз1рлеу» такырыбындагы диссертациялык 
жумысына жазбаша nkipiM.

Диссертациялык зерттеу мазмуны Кдзакстан Республикасыныц гылымды дамытуга 
багытталган мемлекетпк багдарламалары мен стратегиялык бастамаларына толык сэйкес келедт 
Жумыс такырыбы «Машина жасау» саласындагы басым багытка жатады жэне КД Уюметшщ 2023 
жылгы №248 каулысымен бектлген 2023-2029 жж. арналган бипм жэне гылымды дамыту 
багдарламасыныц максаттарына тольщтай уйлесед!. Автор усынган эд!стемел!к нускаулыктар мен 
техникалык шеннмдер гылымныц дамуына мацызды улес косады. Зерттеу барысында алгаш рет 
6082 (EN AW-6082) алюминий корытпасыныц радиалды-ыгыстыру илемдеу жагдайындагы 
реологиялык касиеттер! зерттелдт

Алынган деректер непзшде уш бЫкН радиалды-ыгыстыру илемдеу процесшщ сандык 
модел1 эз!рлен!п, дэлелденд!. Журпзшген эксперимент нэтижелер! бойынша илемдеу
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парам етрлершщ бершген уйлеДм1 6082 алюминий корытпасыиьщ дэшн усак туй1рш1кт! дснгейге
дешн усактауды материалдьщ тутастыгын бузбай камтамасыз ететМ дэлелдендг Диссертацияльщ
жумыс машина жасау саласына косымша жаца технология усынып, гылымныц дамуына мацызы
бар жацальщтармен тольщтырылган. Докторант зерттеу жумысыньщ барльщ кезецдершде -
такырыпты таддаудан бастап, гылыми максаттар мен мшдеттерд1 тужырымдау, эдюнамальщ
тэсшдерд1 непздеу, теорияльщ жэне практикалык зерттеулерд1 жузеге асыру, сондай-ак гылыми
корытындыларды жасауга дешн -  жогары децгейдеп гылыми дербесппмен ерекшеленедг
Жумыстьщ мазмуны мен курылымдьщ тутастыгы зерттеу авторыньщ бастамашылдыгы мен гылыми
1здешсш дэлелдейдь Диссертацияныц езектшп гылыми-техникальщ жэне ещцрютш талаптарга
тольщ сай непзделген. Даз1рп кезецде жогары берктжке, пластикальщ касиеттерге жэне коррозияга
тез1мдшкке ие алюминий корытпаларынан жасалган буйымдарга сураныс артып келедт Сондьщтан
диссертацияльщ жумыстьщ гылыми-техникальщ непздемеД езекп болып саналады жэне Kaaipri
ещцрюке кажетшнктер1мен тыгыз байланысты.

Диссертацияльщ жумыстьщ курылымы гылыми талаптарга сай жуйеленш, барльщ бел1мдер 
зерттеу такырыбыныц мазмунын тольщ камтиды. Тараулар арасында логикальщ сабактастык 
садталып, койылган гылыми максаттар мен мшдеттер дэйекп турде ашылады. Диссертацияльщ 
жумыстьщ бел1мдер1 койылган такырыппен тольщ сэйкес келед1 жэне гылыми кисынга непзделе 
отырып, 6ipi3fli курылымда баяндалган. Жекелеген тараулар озара мазмундьщ жагынан 
байланысып, зерттеудщ багыты мен мазмунын жуйе.гп турде ашады. Диссертацияльщ жумыста 
автор усынган жаца гылыми-техникальщ шегшмдер - усак тушрипюп курылымды калыптастыру 
аркылы EN AW-6082 алюминий корытпасынан шыбьщтар алу технологиясы -  теорияльщ 
непздеулермен, сандьщ модельдеу нэтижелер1мен (Forge NxT) жэне тэж1рибелш сынактармен жан- 
жакты дэлелденген. Автордьщ усынган шеппмдер1 бурыннан белгш ецдеу тэсшдерше сын 
тургысынан талдау журпзу аркылы багаланып, Ka3ipri замангы инженерлш практикада колдануга 
болатын децгейде непзделген.

Диссертациядагы гылыми нэтижелер мен кагидаттар толыгымен жаца болып табылады. 
Автордьщ журпзген зерттеулер! барысында келеа 6ipereft гылыми нэтижелерге кол жетюзшдк

- Эксперимент нэтижелер1 бойынша илемдеу параметрлершщ бершген y & ie c iM i 6082 
алюминий корытпасыныц дэшн усак тушринктт децгейге дети усактауды материалдьщ 
тутастыгын бузбай камтамасыз ететпп дэлелдендг

- Модель аркылы илемдеудщ деформацияльщ-жылдамдьщ параметрлершщ материалдьщ 
пластикальщ деформацияга кедерпсше acepi аньщталды жэне ецдеудщ оцтайлы режимдер1 
непзделдь

Диссертацияльщ жумыстьщ корытындылары тек гылыми жацальщ ретшде гана емес, 
сонымен 6ipre тэж1рибелпс зерттеулер мен сандьщ модельдеу нэтижелер! аркылы дэлелденген. 
¥сынылган нэтижелердщ жацалыгы отандьщ жэне хальщаральщ гылыми басылымдарда жарьщ 
керген макалалармен непзделген. Диссертацияльщ жумыста усынылган радиалды-ыгыстыра 
илемдеу эдюше непзделген алюминий корытпасынан буйымдар алу технологиясы - жаца тэсш 
ретшде усынылган. Бул эдю металдыц курылымын усактап, механикальщ касиеттерш жаксарту 
аркылы ошм сапасын арттыруга мумкшдпс береди Жаца технологияльщ uiemiMHin Tnix^iniii 
теорияльщ модельдеу мен тэж]рибелк зерттеулер нэтйжелер1мен дэлелденген. Диссертацияльщ 
жумыста баяндалган Heri3ri гылыми тужырымдар мен усыныстар теорияльщ непзделген 
зерттеулерге жэне кец аукымды экспериментах нэтижелерге суйене отырып калыптастырылган. 
Олар зерттеу нысаныныц ерекшелжтерш ескере отырып дэйекп турде тужырымдалган жэне 
гылыми мацыздылыгымен ерекшеленедг

Крргауга усынылган непзп гылыми кагидаттар жэне теорияльщ модельдер жан-жакты 
непзделш, Forge NxT 2.1 багдарламасында сандьщ модельдеумен жэне арнайы зерттеулермен 
дэлелденген. До pray га шыгарылган непзп кагидаттар тривиалды емес. Зерттеуде баяндалган 
шеппмдер мен гылыми идеялар стандартты тэсшдерден ерекшелен1п, теорияльщ жацальщ пен 
практикалык кундылыкка ие. Автор усынган эдютер заманауи машина жасау саласында бурын 
колданылмаган тэсшдерд1 камтиды. Усынылган жаца техникальщ шеппмдер мен технологиялар
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машина жасау жэне металл ецдеу салаларындагы ещйр1стк кэсшорындарда кец аукымды 
колдануга бешмделген. Диссертациялык жумыстыц нэтижелер! гылыми басылымдарда кещнен 
жарияланган. Жетекпп журналдар мен конференцияларда жарьщ керген ецбектер усынылган 
тужырымдардыц сешмдшгш растайды.

Диссертацияльщ зерттеудщ нэтижесшде 8 гылыми ецбек жарьщка шыккан. Оньщ ддшнде 4 
К̂Р РЖБМ ЕЖБССДК усынган журналдарда, 1 Scopus дереккорына енпзшген журналда 
жарияланган. Диссертацияльщ жумысты талдау оньщ авторы зерттеу эд!стеме<лн накты жэне 
непзделген турде усынганын керсетедк К,олданылган тэсшдер мен эд1стер зерттеу максаттарына 
тольщ сэйкес келед! жэне олардыц дурыстыгы тэж!рибедщ нэтижелермен расталган. 
Эксперименттш зерттеулердщ нэтижелерш ендеу мен талдау удшн заманауи багдарламалык 
камтамасыз ету ку рал дары тшмдд пайдаланылган. Диссертацияльщ жумыстыц нэтижелер! заманауи 
зертханальщ курал-жабдьщтар мен стандартны эд1стемелерд1 колдану аркылы алынган. Атап 
айтцанда, материалдыц термопластикальщ касиеттер1н аньщтау унпн Gleeble 3800 кондыргысында 
тэж1рибелер журпзшд!. Ал алынган деректерд1 ецдеу ripoueciH модельдеу FORGE NxT 2.1 
багдарламалык; кешеш аркылы жузеге асырылып, бул зерттеу нэтижелер1н1ц гылыми непздшп мен 
дэлд1г1н камтамасыз еттт. Теорияльщ недлздемелер, модельдер, аньщталган тэуелддл1ктер мен 
зацдылыктар жургдз1лген экспериментттк зерттеулер нэтижелер1мен дэйектел1п, сен1мд1 турде 
расталган.

Диссертациялык жумыстагы Heri3ri гылыми тужырымдар езекА эр! седпмд! гылыми 
эдебиеттермен нег1зделген. Пайдаланылган дереккездерге сдлтемелер дурыс рэстмделш, олардыц 
басым oejiiri соцгы жылдары жарияланган заманауи зерттеулер/н камтиды. Пайдаланылган 
эдебиеттер саны мен мазмуны зерттеу такьдрыбына шолу жасау жэне гылыми непздеме 
калыптастыру ушдн толык жетк!л1ктт децгейде камтылган. Диссертациялык жумыста алынган 
нэтижелер теориялык мацыздылыкка ие жэне алюминий корытпаларын каркьднды пластикалык 
деформациялау саласындагы гылыми устанымдарды жеттлд1руге елеул! улес косады.

Зерттеу барысында EN AW-6082 алюминий корытпасыныц температура мен деформация 
жылдамдыгына тэуелдд конститутивт!к касиеттер1 аныкталып, жаца гылыми деректер алынды. 
Соньдмен катар, материалдыц кажетдт курылымдык-фазалык куй1н камтамасыз ететтн радиалды- 
ыгыстыра илемдеу параметрлер1н тацдаудыц гылыми негдздер1 усынылып, бул алдагы зерттеулер 
ymiri теориялык база рет1нде карастыруга болады. Диссертациялык жумыстыц практикалык мацызы 
бар жэне алынган нэтижелерд1 колданудыц жогары ыктималдыгы бар. Зерттеу барысында 
усынылган технологиялык шеш1мдер мен тэж4рибел1к усынымдар толыктай жаца сипатка ие. Олар 
заманауи онд1р1сттк талаптарга сай кел1п, тэждрибеге енгдзу мумк!нддг1 жогары. Диссертациялык 
жумыс курылымы жагынан жуйел1, кэстби гылыми-техникалык т1лде жазьдлган, тужырымдар накты 
opi мазмуны толык ашылган.

Советбаев Раил Аяновичтщ «¥сак туй!ршдкт! курьдлымы бар алюминий корытпасынан 
шыбыктар дайындау технологиясын эз1рлеу» такьдрыбында орындалган диссертациялык жумысы 
аякталган гылыми зерттеу больдп табылады, К,азакстан Республикасыныц Fылым жэне жогары б!л!м 
министрлiritiiц гылыми дэрежелердд беру ережелер1не толык сэйкес келед!, ал оныц авторы 
Советбаев Раил Аянович 8D07111 -  «Машина жасау енд!р1с!н сандандыру» б1л!м беру 
багдарламасы бойынша философия докторы (PhD) дэрёжесдн алуына лайык. Ескертулер жок.

Терага: Сез ресми рецензент -  PhD докторы, Гумарбек Даукеев атындагы Алматы энергетика 
жэне байланыс университет!, «Электрондык инженерия» кафедрасыньдц профессоры Жауыт 
Элгазыга бер!лед!.

Сез сейледк ресми рецензент -  PhD докторы, Гумарбек Даукеев атындагы Алматы энергетика 
жэне байланыс университет!, «Электрондык инженерия» кафедрасыньдц профессоры, Жауыт 
Элгазы.

8D07111 -  «Машина жасау енд1р!сш сандандыру» мамандыгы бойынша философия докторы 
(PhD) дэрежесш алу унпн усынылган Советбаев Раил Аяновичтщ «¥сак тушрдшкт! курылымы бар
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алюминий корытпасынан шыбьщтар дайындау технологиясын эзгрлеу» такырыбындагы
диссертацияльщ жумысына жазбаша nixip.,

Диссертацияльщ зерттеудщ мазмуны Казахстан Республикасында гылымды дамытуга 
багытталган мемлекеттк багдарламалар мен стратегияльщ кужаттардын талаптарына тольщ сэйкес 
келедт Зерттеу такырыбы «Машина жасау» саласыныц басым багыттарыныц 6ipi болып табылады 
жэне К,Р Уюметшщ 2023 жылгы №248 каулысымен бектлген 2023-2029 жылдарга арналган бшм 
мен гылымды дамыту багдарламасында айкындалган максат-мшдеттермен езара уйлесгмдг Автор 
усынган эдютемелш тэсшдер мен технологияльщ шеиймдер отандьщ гылымньщ дамуына елеул1 
улес косады.

Зерттеу шецбершде алгаш рет EN AW-6082 алюминий корытпасыныц радиалды-ыгыстыра 
илемдеу жагдайындагы реологияльщ сипаттамалары жуйел1 турде аньщталып, олардьщ 
деформациялау удер1сше acepi жан-жакты талданды. Алынган эксперименттш деректердщ 
непзшде уш бшпсп радиалды-ыгыстыра илемдеу процесшщ сандьщ модел1 курылып, оньщ 
дурыстыгы теорияльщ жэне тэж1рибел1к нэтижелерд1 салыстыру аркылы расталды. Журпзшген 
зерттеулер керсеткендей, тацдалган илемдеу парамегрлер1 материал тутастыгын сактай отырып, 
6082 алюминий корытпасынын; тушрш усак тушрнпкы курылымга дешн жетшд1руге мумкшдщ 
бередь Осылайша, диссертацияльщ жумыс машина жасау саласына жаца технологияльщ шенпм 
усынып, гылымга тэж1рибел1К мацызы жогары жацальщтар енпзедг Докторант зерттеу такырыбын 
айкындаудан бастап гылыми максаттар мен мшдеттерд1 непздеу, эдюнаманы тацдау, теорияльщ 
жэне тэж1рибелщ жумыстарды уйымдастыру, алынган нэтижелерд1 талдап, тужырымдар жасауга 
дeйiнгi барльщ кезецдерде жогары децгейдеп гылыми дербестк пен кэсгби кузыреттшгш керсетп. 
Жумыстьщ мазмундьщ терецдш мен курылымдык жуйелшп автордьщ зерттеу mini к кабите'п мен 
бастамашылдыгын дэлелдейдь

Диссертацияльщ жумыстьщ ©зект1лiri гылыми-техникальщ прогресс талаптарына жэне 
ещцрютпс кажеттшктерге тольщ сэйкес непзделген. Kasipri уакытта жогары 6epiKTiK, жаксы 
пластикальщ касиеттер жэне коррозияга тез1мдшк уйлешмше ие алюминий корытпаларынан 
жасалатын ешмдерге сураныс каркынды ecin отыр. Осыган байланысты зерттеу нысаныныц 
тацдалуы мен гылыми-техникальщ шегшмдердщ багытталуы машина жасау саласыныц заманауи 
талаптарымен тыгыз сабактасып, жумыстьщ озектшгш айцын турде дэлелдейдк Диссертацияльщ 
зерттеу курылымы гылыми стандарттарга сэйкес жуйеленген жэне барльщ белгмдер такырып 
мазмунын тольщ камтиды. Тараулар арасында айцын логикальщ байланыс сакталып, койылган 
гылыми максаттар мен мшдеттер кезец-кезещмен 9pi дэлелд1 турде ашылган. Осылайша, жумыстьщ 
композицияльщ тутастыгы зерттеу нэтижeлepiнiц тольщтыгы мен непздшшш камтамасыз етедк

Диссертацияльщ жумыстьщ максаты мен мшдеттер1 зерттеу такырыбына тольщтай сэйкес 
айкындалган. Жумыста EN AW-6082 алюминий корытпасынан усак тушргшюл курылымды 
шыбьщтар алу технологиясын калыптастыру Heri3ri максат ретшде койылган. Аталган максатка кол 
жетк1зу уппн радиалды-ыгыстыра илемдеудщ оцтайлы технологияльщ параметрлерш аньщтау, 
каркынды пластикальщ деформацияныц курылымдык езгерютерге эсер in багалау, сандьщ 
модельдеу эдютерш пайдалана отырып пронеси гылыми непзде болжау жэне нэтижелердщ 
тэж1рибелщ турде нактылыгын тексеру тэр1зд1 мшдеттер шеиплген. Барльщ мiндeттep гылыми 
непздемеге ие жэне жумыстьщ мазмунында кезец-кезещмен дэйек-ri турде ашылган. 
Диссертацияльщ жумыстьщ oojHMflepi зерттеу такырыбыныц мазмунына тольщтай сэйкес кeлeдi 
жэне гылыми 6ipiani курылымда усынылган.

Op6ip тарау езара мазмундьщ тургыдан уйлесш, койылган гылыми мшдеттердщ шеипмш 
жYЙeлi турде ашып керсетедь Осылайша, жумыс курылымыныц тутастыгы мен бел!мдердщ езара 
байланысы зерттеудщ максаттылыгын жэне гылыми нэтижелердщ дэйектипгш камтамасыз етедь 
Диссертацияльщ зерттеуде усынылган гылыми-техникальщ шеиймдер -  EN AW-6082 алюминий 
корытпасынан усак тушрипкп курылым калыптастыру аркылы шыбьщтар ещцру технологиясы -  
теорияльщ тужырымдармен, Forge NxT ортасында журпзшген сандьщ модельдеу нэтижелер1мен 
жэне тэж1рибелк зерттеулермен тольщтай дэлелденген.
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Автор усынган тэсшдердщ тшмдшп колданыстагы деформациялау эдютерше 
салыстырмалы талдау жасау аркылы непзделш, олардьщ Kasipri инженер л к  тэж1рибеде 
практикальщ тургыдан колдануга жарамдылыгы айкын корсетшген.

Диссертацияльщ жумыста алынган рылыми нэтижелер мен тужырымдар туп пускал ы к 
сипатка ие жэне зерттеу такырыбы бойынша гылымга жаца бипм енпзедк Автор журпзген 
зерттеулер барысында томендепдей б i регей рылыми нэтижелер алынган:

-Экспериментпк зерттеулер 6082 алюминий корытпасынын дэнш бершген илемдеу 
параметрлер! непзшде материал тутастыгын бузбастан усак тушрипкп децгейге дешн жетидарудщ 
мумкщщгш растайды.

-Сандык модельдеу нэтижелер! аркылы деформация жылдамдыгы мен деформацияльщ 
параметрлердщ материалдыц пластикальщ агуга карсы туру кабшетше эсер! аньщталып, 
технологиялык ецдеуд!ц тшмд! режимдер! рылыми тургыдан нег!зделд!.

Осылайша, диссертацияда усынылган нэтижелер теорияльщ жэне тэж!рибелк тургыдан 
мацызды жацальщ болып табылады жэне машина жасау саласында колданылуга элеует! жогары.

Диссертацияльщ жумыстыц алынган корытындылары рылыми жацальщты гана емес, 
сонымен катар олардьщ практикальщ тургыдан нег!зделгенш де айкын корсетедь Сандьщ 
модельдеу аркылы алынган нэтижелерд!ц тэж!рибел!к деректермен езара сэйкес келу! усынылган 
технологиялык шеш!мдерд!н дурыстыгын дэлелдейд!. Зерттеу нэтижелер!н!ц жацалыгы мен 
мацыздылыгы отандьщ жэне шетелд1к беделд! гылыми басылымдарда жарияланган макалалар 
аркылы расталган. Диссертацияльщ жумыста усынылган радиалды-ыгыстыра илемдеуге 
нег!зделген алюминий корытпаларынан буйымдар енд!ру технологиясы жацашыл тэс!л ретшде 
карастырылып, оныц артьщшыльщтары жан-жакты непзделген. Аталган эд!с материалдыц туй ip 
курылымын усактау аркылы механикальщ касиеттер!н жаксартып, дайын ен!мн!ц сапальщ 
KepceTKimTepiH арттыруга мумк!нд!к беред!. Усынылган технологиялык шегшмнщ ги!m;tLiiri 
теорияльщ модельдеу нэтижелер!мен жэне тэж!рибел!к зерттеулермен сен!мд! турде дэлелденген.

Диссертацияльщ жумыста усынылган непзп гылыми тужырымдар мен практикальщ 
усыныстар терец теорияльщ талдаулар мен аукымды экспериментт!к зерттеулер нэтижелер!не 
непзделген. Олар зерттеу нысаныныц технологиялык жэне материалтанульщ ерекшел!ктер!н ескере 
отырып жуйел! турде калыптастырылган жэне гылыми жацалыгы мен мацыздылыгымен 
ерекшеленед!. Коргауга усынылган непзп гылыми кагидалар мен теорияльщ модельдер жан-жакты 
дэлелденген жэне олардьщ дурыстыгы Forge NxT 2.1 багдарламальщ кешен!нде жург!з!лген сандык 
модельдеу нэтижелер!мен, сондай-ак арнайы экспериментт!к зерттеулер аркылы расталган.

Коргауга усынылган непзп гылыми кагидаттар карапайым немесе oeai uii шенпмдердщ 
кайталануы емес. Зерттеу барысында алынган нэтижелер мен усынылган гылыми тужырымдардыц 
теорияльщ жацашылдыгы жэне онд!р!ст!к кундылыгы жогары екенд!г!н керсетед!. Автор усынган 
эд!стемел!к жэне технологиялык шеш!мдер Ka3ipri замангы машина жасау тэж!рибес!нде кещнен 
колданылмаган жаца тэс!лдерге нег!зделген, бул жумыстыц гылыми практикальщ мацызын арттыра 
тусед!. Усынылган технологиялык тэс!лдер тупнускальщ сипатка ие жэне гылыми жацальщ ретшде 
алгаш рет отандьщ гылымда усынылып отыр. Диссертацияльщ зерттеуде алынган теорияльщ 
непздемелер мен тэж!рибел!к нэтижелер бул жацальщтардыц гылыми тургыдан да, практикальщ 
колданыс тургысынан да пэрмендштн дэлелдейд!. Усынылган жаца техникальщ шеиимдер машина 
жасау жэне металл ецдеу салаларындагы ounipicTi к кэс!порындардыц кажеттшштерше 
багдарланган жэне оларды кец аукымда енг!зуге бей!мделген.

Диссертацияльщ зерттеу нэтижелер! гылыми кауымдастьщта кец!нен таралган жэне жетекгш 
гылыми басылымдарда жариялану аркылы озшщ гылыми мацыздылыгы мен сешмдшшн 
дэлелдейд!. Автордыц жалпы 8 гылыми ецбеп жарьщ корген, оныц !нпнде 4 КР ГЖБМ ЕЖБССКК 
усынган рецензияланатын журналдарда, ал 1 макаласы хальщаральщ Scopus дереккорына т!ркелген 
журналда жарияланган. Бул жарияланымдар зерттеу корытындыларыныц гылыми децгей!н жэне 
усынылган тужырымдардыц непздщгш айкындайды.. Диссертацияльщ жумысты сараптау 
нэтижелер! автордыц зерттеу эд1стемесш гылыми талаптарга сай, нег!зд! жэне накты турде 
усынганын корсетед!.

Ф К;аз¥ТЗУ 703-08. Хаттама



fyA3AK;CTAH РЕСПУБЛИКАСЫ ГЫЛЫМ Ж0НЕ ЖОГАРЫ Б1Л1М МИНИСТРЛ1Г1 
К.и. С6ТПАЕВ АТЫНДАГЫ КАЗАК; ¥ЛТТЫК;ТЕХНИКАЛЫК у н и в е р с и т е т

Колдапылган эдютер мен тэсшдер койылгап гылыми максаттар мен мшдеттерге тольщ 
сэйкес келе,щ жэне олардьщ тшмдинп алынган тэж1рибелш деректермен дэлелденген. 
Эксперименттк мэл1меттерд1 ецдеу жэне нэтижелерш талдау барысында заманауи багдарламалык 
камтамасыз ету куралдары тшмд1 колданылып, зерттеудщ гылым и дэлд1п мен сен1мд1л i i Ih 
камтамасыз еткен. Диссертацияльщ жумыстыц нэтижелер1 заманауи зертханалык курал-жабдыктар 
мен хальщаральщ стандарттарга непзделген эдютемелерд1 пайдалану аркылы алынган. Атап 
айтканда, материалдын, термопластикальщ касиеттерш аньщтау максатында Gleeble 3800 
кондыргысында арнайы тэж1рибелер журпзшген. Ал илемдеу урд1сш сандык модельдеу жэне 
алынган деректерд1 талдау Forge NxT 2.1 багдарламалык кешен1 аркылы жузеге асырылып, бул 
зерттеу нэтижелершщ гылыми дэлд1г1 мен нег1зд1л1г1н жогары децгейде камтамасыз еткен. 
Теорияльщ непздемелер, эз1рленген модельдер, аныкталган тэуелд1л1ктер мен зацдыльщтар 
жург1з1лген экспериментт1к зерттеулер нэтижелер1мен нактылы турде дэйектел1п, олардьщ гылыми 
сешмдшш тольщ расталган.

Диссертацияльщ жумыста усынылган Heri3ri гылыми тужырымдар езект1 эр1 сен1мд1 гылыми 
эдебиеттермен непзделген. Пайдаланылган дереккездерге жасалган сштемелер талапка сай 
рэшмделген жэне олардьщ кепшинп соцгы жылдары жарияланган Kasipri замангы зерттеулер/и 
камтиды, бул жумыстыц гылыми акпараттьщ базасыныц жацашылдыгын айгактайды.

Пайдаланылган эдебиеттердщ саны мен мазмуны зерттеу такырыбына жан-жакты гылыми 
шолу журпзуге жэне кажетт1 теорияльщ нег1зд1 калыптастыруга тольщ жетк1л1кт1 децгейде 
камтамасыз ет1лген. Диссертацияльщ жумыста алынган нэтижелер жогары теорияльщ мацызга ие 
болып, алюминий корытпаларын интенсивт1 пластикальщ деформациялау бойынша гылыми 
тус1н1ктерд1 дамытуга елеул1 улес косады. Зерттеу шецбер1нде EN AW-6082 алюминий 
корытпасыныц температура мен деформация жылдамдыгына байланысты конститутивт1к 
сипаттамалары айкындалып, бурын гылыми эдебиеттерде жеткшюл децгейде карастырылмаган 
жаца деректер алынган. Сонымен катар, материалдыц кажетт1 курылымдьщ-фазалык куши 
камтамасыз ететш радиалды-ыгыстыра илемдеу параметрлерш тацдаудыц гылыми неглздер! 
жасалып, алдагы зерттеулер мен технологияльщ жет1лд1рулерге арналган теорияльщ база 
калыптастырылган. Диссертацияльщ жумыстыц практикальщ мацызы айкын жэне алынган 
нэтижелерд1 енд1р1ст1к тэж1рибеде колданудыц жогары мумкшдЫ бар. Зерттеу барысында 
эз1рленген технологияльщ шеш1мдер мен тэж1рибел1к усынымдар тупнускальщ сипатка ие. Олар 
каз1рп енд1р1ст1к талаптарга тольщ сэйкес келед1 жэне енеркэс1пт1к практикада енг1зуге кещнен 
бей1мделген. Диссертацияльщ жумыс курылымы жагынан жуйел1, кэсзби гылыми-техникалык т1лде 
баяндалган, иепзп тужырымдары накты, мазмуны тольщ эр1 дэйект1 турде ашылган.

Диссертацияльщ жумыстыц гылыми нэтижелер1 жогары децгейде дэлелденгешмен, сандык 
модельдеу мен тэж1рибелж зерттеулер арасындагы сэйкест1кт1 терец1рек сандьщ багалау жэне 
талдау бел1мдер1н кецейту пайдалы болар ед1. Сонымен катар, енеркэсштш енг1зу мумкшджтерш 
накты ещцрю орындарыныц жагдайларымен байланыстырып, экономикальщ эсерш дэлелдейтш 
косымша талдау материалдарын енпзу жумыстыц практикальщ мацызын одан эр1 кушейтед1.

Советбаев Раил Аяновичт1ц «¥сак тутрипюп курылымы бар алюминий корытпасынан 
шыбьщтар дайындау технологиясын эз1рлеу» такырыбында орындалган диссертацияльщ жумысы 
аякталган гылыми зерттеу болып табылады, Кдзакстан Республикасыныц Гылым жэне жогары б iji i м 
министрлтнщ гылыми дэрежелерд1 беру ережелерше тольщ сэйкес келед1, ал оныц авторы 
Советбаев Раил Аянович 8D07111 -  «Машина жасау енд1р1сш сандандыру» бйнм беру 
багдарламасы бойынша философия докторы (PhD) дэрежесш алуына лайьщ.

Терага: Сез диссертантка бер1лед1 - ресми рецензент Жауыт Элгазыныц ескертуше жауап.
Диссертант ресми рецензенттщ койган ескертулер1не жауап берд1:
Ресми рецензенттщ келт1рген ескертулер1мен тольщтай кел1сем1н.

Диссертациялык жумысты талкылау, кецес мушелершщ, цатысцан галымдардыц жэне 
диссертациялыц кецес терагасыныц сез сейлеуь
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КАЗАХСТАН РЕСПУБЛИКАСЫ ГЫЛЫМ Ж0НЕ ЖОЛАРЫ Б1Л1М МИНИСТРЛ1Г1 
К.И. СЭТПАЕВ АТЫНДАГЫ КДЗАК; УЛТТЬЩ ТЕХНИКАЛЬЩ УНИВЕРСИТЕТ

Терага: Диссертацияльщ жумысты талкылауга кешейш. KiM шьщкысы келед1?

Диссертациялык кецестщ уацытша мушеск Нусшэли Р.К., PhD докторы, 
кауымдастырылган профессор м.а., коргауга усынылып отырылган диссертацияльщ жумыска оц 
niKipiH биццрдт

Диссертациялык кецестщ мушеск Абсадыков Б.Н., т.т.д., профессор, коргауга усынылып 
отырылган диссертацияльщ жумыска оц niKipiH биццрдт

Жасырын дауыс беруд! етшзу жэне диссертациялык кецест1ц цорытындысын цабылдау.
Терага: Жасырын дауыс беру уппн 6i3 уш адамнан туратын есеп комиссиясын сайлауымыз 

керек. Капдай усыныстар болады? Есеп комиссиясыныц мушелерш сайлау туралы усыныс TycTi:
1. Абсадыков Бахыт Нарикбаевич
2. Нусшэли Роллан Карсонулы
3. Сейдахмет Аскар Жушсулы

Есеп комиссиясыныц осы курамын беютуге KiM келюед1? KiM карсы? Жок. KiM калыс калды?

ДАУЫС БЕРУ НЭТИЖЕЛЕР1:

Келюемш -  9 адам,
Карсы - жок
Калыс калтандар -  жок.
Есеп комиссиясыныц курамы 0 1рауыздан бектлдт Комиссияны жумыска KipicyiH сураймын. 

©тшемш, етщздер. Жасырын дауыс беру уппн узшс жарияланды.

Узьлпстен кейш
Терага: Купия дауыс беру нэтижелерш жариялау yuiiH есеп комиссиясыныц мушесше соз 

бершедт Есеп комиссиясыныц Mynieci Сейдахмет Аскар Жушсулы. ©тшемш, Ciare соз.
Есеп комиссиясыныц Mynieci: техникальщ гылымдар кандидаты, доцент,

кауымдастырылган профессор, Сейдахмет Аскар Жушсулы:
Диссертациялык кецес отырысында барлыгы -  9 адам. Дауыс беруге 9 адам катысты, 9 офлайн 

катысты. Барльщ 9 адам оц дауыс бердт калыс калгандар -  жок, карсы - жок.
Терага: Есеп комиссиясыныц хаттамасы диссертациялык кецестщ бекггуше шыгарылады. 

Есеп комиссиясыныц хаттамасын 6eKiTKeHre KiM келшед1? KiM карсы? KiM калыс калды? Есеп 
комиссиясыныц хаттамасы б1рауыздан бектледт

ЖАСЫРЫН ДАУЫС БЕРУ НЭТИЖЕJIEPI:

Дауыс беру нэтижелерк 9
Келюемш - 9,
Карсы - жок
Калыс калгандар -  жок.
КурметД диссертациялык кецестщ мYПIeлepi отктзттген коргау жэне жасырын дауыс беру 

нэтижелер1 нeгiзiндe 8D07111 -  «Машина жасау ощцрюш сандандыру» мамандыгы бойынша 
Советбаев Раил Аяновичке философия докторы (PhD) дэрежеа бершсш.

Корытындылай келе, диссертация Ka3ipri гылыми децгейде, езектшп, гылыми жэне 
техникальщ жацалыгы, практикальщ кундылыгы бойынша 2011 жылгы 31 наурыздагы № 126 
буйрыкка сэйкес Диссертациялык Кецес туралы Yjiri ережеге, сондай-ак 2011 жылгы 31 наурыздагы 
№ 127 буйрыкка сэйкес гылыми дэрежелер беру ережелерше сэйкес орындалганын атап ©ту кажет. 
Казакстан Республикасы Еылым жэне жогары бшм министрл1п Еылым жэне жогары бипм
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саласындаты сапаны камтамасыз ету Комитепмен, оньщ авторы Советбаев Раил Аянович 8D07111 
-  «Машина жасау onaipicin сандандыру» мамандыты бойынша бойынша философия докторы (PhD) 
дэрежесш алуына лайьщ.

Торага: Баршатызта рахмет! Бул ретте диссертацияльщ Кецестщ отырысы аядталды деп 
есептеледт

КАУЛЫ ETTI
Советбаев Раил Аяновичке кортау жэне дауыс беру нэтижелер1 бойынша Диссертацияльщ 

Кецес 8D07111 -  «Машина жасау ещцрюш сандандыру» мамандыты бойынша философия докторы 
(PhD) дэрежесш беру туралы шенпм цабылданды.
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